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Beschreibung 


Schalteinrichtung 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Schalteinrichtung mit ei 
nem ersten und einem zweiten einander axial gegentiberliegen- 
den Lichtbogenkontaktstiick sowie einem ersten und einem zwei 
ten koaxial zu den LichtbogenkontaktstUcken angeordneten 
Nennstromkontaktsttick, wobei zumindest eines der Nennstrom- 
kontaktstiicke einen hohlzylindrischen Grundkorper aufweist, 
der an seinem einer Schaltstrecke der Schalteinrichtung zuge- 
wandten Ende stirnseitig mit einem lichtbogenf esten Material 
bedeckt ist. 


Eine derartige Schalteinrichtung ist beispielsweise aus der 
europaischen Patentanmeldung EP 0 982 748 Al bekannt. Die 
LichtbogenkontaktstUcke sind dort durch Plasmaspritzen mit 
einem lichtbogenf esten Material iiberzogen^ so dass ein zwi- 
schen den Lichtbogenkontaktstucken brennender Lichtbogen kei- 
nan oder nur einen sehr geringen Abbrand bewirkt, Weiterhin 
weisen die Nennstromkontaktstticke an deren Gleitflachen ab- 
schnittsweise ebenfalls eine mittels Plasmaspritzens aufge- 
brachte abbrandresistente Schutzschicht auf. Oberhalb der ab- 
brandresistenten Schutzschicht ist das feststehende Nenn- 
stromkontaktsttick versilbert. 


Bei dem AneinanderstoBen mehrerer Materialien wie abbrandre- 
sistentem Material, elektrisch leitfahigem Silber sowie einem 
weiteren Metall wie beispielsweise das Aluminium des Nenn- 
stromkontaktstiickes weisen die jeweiligen StoBstellen stets 
Unregelmaliigkeiten auf. Die StoBstelle ist nur in einem ver- 
mindertem Umfang mechanisch belastbar. Bei einem Aufeinander- 
fahren der Gleitflachen der Nennstromkontaktstticke entste- 
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hende Oberf ISchenreibung kann zu Auf losungserscheinungen und 
so zu einer Schwachung der einzelnen Schichten fuhrt. So st 
es moglich, dass ausgehend von der StoBstelleein abplatzen 
einzelner Schichten stattfindet. Dadurch ist das Schaltvermo- 
gen der Schalteinrichtung vermindert . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schalteinrich- 
tung der eingangs genannten Art derart auszubilden, dass bei 
einer hohen Stromtragf Shigkeit die Kontaktstellen einer hohen 
mechanischen sowie thermischen Belastbarkeit standhalten. 

Die Aufgabe wird bei einer Schalteinrichtung der eingangs ge- 
nannten Art erf indungsgemali dadurch gelost^ dass das lichtbo- 
genfeste Material einen galvanischen Uberzug aufweist- 

Der galvanische Uberzug kann beispielsweise aus einem elek- 
trisch gut leitenden Material, wie beispielsweise Silber oder 
Gold, bestehen. Dadurch wird der Obergangswider stand des 
elektrischen Kontaktes vermindert. Gleichzeitig wird durch 
den galvanischen Uberzug bei einer langeren Lagerung der ein- 
zelnen Baugruppen eine Oxidation an dem lichtbogenf esten Ma- 
terial verhindert. Durch eine Einbeziehung des lichtbogenf es- 
ten Materials in eine galvanische Veredelung sind Stofistellen 
bzw. Grenzschichten verschiedener Materialien abdeckbar, wo- 
durch die mechanische Belastbarkeit und die mechanische Wi- 
derstandsfahigkeit dieser Stellen verbessert wird. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung kann weiterhin vorsehen, dass 
das lichtbogenf este Material in Form eines Ringes, stirnsei- 
tige Flachen des hohlzylindrischen Grundkorpers abdeckend, an 
dem hohlzylindrischen Grundkorper befestigt ist. 
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Durch ein Abdecken der stirnseitigen Flachen des hohlzylind- 
rischen GrundkSrpers ist das elektrische Feld in Richtung der 
Schaltstrecke der Schalteinrichtung zu wesentlichen Teilen 
durch die Form des Ringes gesteuert. Dadurch ergibt sich die 
Moglichkeit, ftir die Fertigung des Grundkorpers Fertigungs- 
verfahren mit einer geringeren Prazision, beispielsweise ei- 
ner verminderten Oberf lachengiite, einzusetzen, als bei dem 
fur die Feldsteuerung eingesetzten Ring. Weiterhin ist es 
moglich^ den Grundkorper mit verschiedenen Ringformen auszu- 
rasten^ so dass verschiedene Beeinf lussungen des elektrischen 
Feldes ira Bereich der Schaltstrecke der Schalteinrichtung er- 
zielt werden. Weiterhin ist bei einer vollstandigen Abdeckung 
der stirnseitigen Flachen des hohlzylindrischen Grundkorpers 
der Grundkorper selbst vor dem Einwirken eines Schaltlichtbo- 
gens geschutzt. So kann ein Lichtbogen an vielen Punkten des 
Ringes angreifen. Damit ist die Standf estigkeit des Ringes 
erhoht. Die Aufteilung in einen hohlzylindrischen Grundkorper 
und einen Ring hat dariiber hinaus welter den Vorteil, dass 
der hohlzylindrische Grundkorper beispielsweise aus einem Ma- 
terial geringer Dichte, wie beispielsweise Aluminium, her- 
stellbar ist, wodurch die Gesamtmasse des hohlzylindrischen 
Grundkorpers und des daran befestigten lichtbogenf esten Mate- 
rials vermindert ist. Lichtbogenf este Materialien sind bei- 
spielsweise Gemische aus den Werkstof fen Molybdan (Mo) , Wolf- 
ram (W) , Kupfer (Cu) und Silber (Ag) . Als Werkstof f ftir das 
lichtbogenfeste Material sind beispielsweise CuCrZr, 
CuZn39Pb3 oder ECu57 einsetzbar. Diese Materialien weisen 
eine sehr hohe Dichte auf, wodurch der Ring eine verhaltnis- 
mSBig hohe Masse aufweist. Insbesondere bei einem Bewegen des 
mit dem lichtbogenf esten Material ausgestatteten Nennstrom- 
kontaktstiickes ist durch den mehrteiligen Aufbau des Nenn- 
stromkontaktstiickes die zu bewegende Masse begrenzt. 
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Vorteilhafterweise kann weiter vorgesehen sein, dass der Ring 
an seineiu von der Schaltstrecke abgewandten Ende eine gerin- 
gere radiale Wandstarke aufweist als an seinem der Schalt- 
strecke zugewandten Ende. 

Aufgrund der bereits oben angesprochenen hohen Dichte weisen 
selbst kleine Bauteile aus lichtbogenf estem Material eine 
vergleichsweise hohe Masse auf . Eine Reduzierung der Wand- 
starken auf das absolut notwendige Minimum gestattet daher, 
lichtbogenf estes Material einzuspairen . Weiterhin kann bei ei- 
ner gestuften Ausfuhrung des Ringes, wobei das der Schalt- 
strecke zugewandte Ende eine groJiere Wandstarke aufweist als 
das von der Schaltstrecke abgewandte Ende^ in einfacher Weise 
auf den hohlzylindrischen Grundkorper aufgesteckt werden. 
Durch diese Ausgestaltung der Form des Ringes ist dieser 
selbsttatig zentrierend auf den hohlzylindrischen Grundkorper 
aufsteckbar. Dadurch wird eine vereinfachte Montage bewirkt. 
Gleichzeitig sind die einander beruhrenden Punkte von hohlzy- 
lindrischem Grundk5rper und lichtbogenf estem Ring aufgrund 
der vergroBerten Flache in ihrer Anzahl erhoht, Durch eine 
erhohte Anzahl von Beruhrungspunkten wird der elektrische 
Ubergangswiderstand zwischen dem lichtbogenf esten Ring und 
dem hohlzylindrischen Grundkorper vermindert. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung kann vorsehen, dass 
der Ring mittels einer Verbolzung in axialer Richtung an den 
hohlzylindrischen Grundkorper des Nennstromkontaktsttickes ge- 
presst ist, 

Eine Verbolzung in axialer Richtung zwischen dem Ring und dem 
hohlzylindrischen Grundkorper gestattet es, die auBeren Kon- 
turen des Ringes und des hohlzylindrischen Grundkorpers frei 
von Bohrungen oder anderen Bef estigungsmitteln zu halten. Da- 
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mit bleibt die auBere Kontur des Nennstromkontaktsttickes er- 
halten. Weiterhin bleibt durch eine Anordnung der Verbolzun- 
gen in axialer Richtung im Innern des hohlzylindrischen 
Grundkorpers sin ausreichendes Volumen frei, um beispiels- 
5 weise weitere Baugruppen aufzunehmen oder die bei einem 

Schaltvorgang auftretenden LSschgasstrome im Innern zu lenken 
und zu leiten. Zur Verbolzung konnen beispielsweise Gewinde- 
stangen, Verschraubungen, verpresste oder vercrimpte bzw. 
eingeklebte Bolzen usw. Verwendung finden. Die Bolzen liegen 
0 dabei kafigartig mit ihren Langsachsen parallel zu der Zylin- 
derachse des hohlzylindrischen Grundkorpers, Durch eine 
gleichmafiige Verteilung am Umf ang des hohlzylindrischen 

m 

Grundkorpers kann eine gleichmSBige Anpressung des Ringes ge- 
gen den hohlzylindrischen GrundkSrper erfolgen. 
5 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung kann vorsehen, dass 
der hohlzylindrische Grundkorper einen radialen Vorsprung 
aufweist, gegen welchen mittels eines Druckelementes ein Iso- 
lierkorper, insbesondere eine Isolierstof f duse, axial ge- 
0 presst ist. 

Der radiale Vorsprung stellt einen festen Anschlag fiir den 
Isolierkorper dar, Somit ist die Lage des IsolierkGrpers be- 
ztiglich des hohlzylindrischen Grundkorpers eindeutig • f estge- 
5 legt. Der Einbau des Isolierkorpers erfolgt mittels eines 
Druckelementes in einer kurzen Zeit. Zusatzliche Messungen, 
Anpassungen oder Justagen des Isolierkorpers sind somit nicht 
notwendig. Als Druckelement kann beispielsweise eine ringfor- 
mige Scheibe dienen^ welche die Anpresskraft gleichmalbig auf 
0 den IsolierkSrper libertragt- In diesem Falle ist es von Vor- 
teil^ wenn der radiale Vorsprung ebenfalls ringformig umlau- 
fend ausgebildet ist. 
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Vorteilhaf terweise kann weiter vorgesehen sein^ dass der 
hohlzylindrische Grundkorper an seinem der Schaltstrecke zu- 
gewandten Ende einen verminderten Aufiendurchmesser aufweist 
und dass der radiale Vorsprung am Hohlzylinderinnenmantel im 
5 Bereich des verminderten Auliendurchmessers angeordnet ist. 

Bei einer derartigen Anordnung des radialen Vorsprungs ergibt 
sich zwischen den Anpressbacken des Vorsprunges und des 
Druckelementes ein ausreichender Abstand^ um die Eigenelasti- 
zitat des Isolierkorpermaterials vorteilhaf t zu nutzen. Auf- 
grund thermischer Einwirkungen kommt es zu Dehnungen bzw. 
Schrumpfungen des Isoliermaterials . Daher ist es notwendig^ 
bei dem Einsatz einer Kleramverbindung ein ausreichendes Iso- 
lierkorpervolumen einzuspannen . Nur so kann bei verschiedenen 
thermischen Belastungen eine ausreichende Haltekraft auf den 
Isolierkorper einwirken. Ein zu geringer Spannbereich ware 
nicht dazu geeignet, die notwendigen Krafte dauerhaft aufzu- 
bringen. Weiterhin kann der IsolierkSrper sehr nahe der 
Stirnseite des hohlzylindrischen Grundkorpers angeschlagen 
werden. Dadurch vermindert sich die benotigte Baulange fiir 
die Gesamtkonstruktion der Befestigung des abbrandf esten Rin- 
ges sowie der Isolierstof f diise an dem hohlzylindrischen 
Grundk5rper . 

25 Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung kann vorsehen, dass 
der Ring im Bereich seiner vergrolierten radialen WandstSrke 
Bef estigungseinrichtungen aufweist • 

Abschnitte mit einer vergroBerten Wandstarke gestatten es^ 
30 flexibel den Ort von Bef estigungseinrichtungen zu wahlen. 

Gleichzeitig weisen derartige Abschnitte eine verhciltnismaJSig 
grolie mechanische Festigkeit auf. Als Bef estigungseinrichtun- 



« 
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gen sind beispielsweise Gewindebohrungen oder andere Veranke- 
rungspunkte vorsehbar. 

Vorteilhaf terweise kann vorgesehen sein, dass im eingeschal- 
5 teten Zustand der Schalteinrichtung Kontaktierungspunkte zwi- 
schen den beiden Nennstromkontaktstucken axial in dem Bereich 
des lichtbogenf esten Materials liegen, 

Durch eine Anordnung der Kontaktierungspunkte der beiden 
Nennstromkontaktstucke im Bereich des lichtbogenf esten Mate- 
rials ist es von vornherein vermieden, dass bei einem Schalt- 
vorgang die einzelnen Kontaktf lachen Uber FQgestellen hin- 
uberbewegt werden mussen. Dadurch sind die Fugestellen vor 
einer mechanischen Belastung des Auf- and Abschiebens der 

♦ 

entsprechenden Kontaktteile der Nennstromkontaktstucke ge- 
schtitzt. Aus diesem Grunde ist es moglich, die Fugestellen 
mit einer erhohten Toleranz zu fertigen. Ein galvanischer 
Oberzug kann an dieser Fiigestelle kaum durch eine mechanische 
Belastung von den Nennstromkontaktstucken abgelOst werden. 
Damit ist die Standf estigkeit der Kontaktstucke der Schalt- 
einrichtung verbessert. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausf uhrungsbei- 
spiels in einer Zeichnung schematisch gezeigt und nachfolgend 
25 naher beschrieben. 

Dabei zeigt die 

Figur 1 einen Schnitt durch eine Schalteinrichtung, die 

30 

Figur 2 einen weiteren Schnitt durch die Schalteinrichtung 

sowie die 
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Figur 3 einen Schnitt durch die in den Figuren 1 und 2 ge- 

zeigten Schalteinrichtung entlang der Achse A-A. 

Die in der Figur 1 dargestellte Schalteinrichtung ist ein 
5 Hochspannungsleistungsschalter 1. Ein Hochspannungsleistungs- 
schalter 1 wird eingesetzt, urn Nennstrome und Kurzschluss- 
strome zu schalten. Der Hochspannungsleistungsschalter 1 
weist ein erstes Lichtbogenkontaktstuck 2 und ein zweites 
Lichtbogenkontaktstiick 3 auf . Das erste Lichtbogenkontakt- 
10 stack 2 ist im Wesentlichen zylinderf 5rmig ausgestaltet und 

weist an seinem der Schaltstrecke des Hochspannungsleistungs- 
schalters 1 zugewandten Ende eine Beschichtung mit einem 
lichtbogenfesten Material auf. Das zweite Lichtbogenkontakt- 
stuck 3 ist in Form eines Tulpenkontaktes ausgestaltet, in 
15 welches das erste Lichtbogenkontaktstuck 2 einfahrbar ist. An 
seinem der Schaltstrecke zugewandten Ende weist das zweite 
Lichtbogenkontaktstuck 3 ebenfalls eine Beschichtung aus 
lichtbogenfestem Material auf. Die beiden Lichtbogenkon- 
taktstUcke 2, 3 sind auf einer Hauptachse 4 einander axial 
20 gegenuberliegend angeordnet. Konzentrisch zu dem ersten 

Lichtbogenkontaktstuck 2 ist ein erstes Nennstromkontaktstuck 
5 angeordnet. Konzentrisch zu dem zweiten Lichtbogenkontakt- 
stuck 3 ist ein zweites Nennstromkontaktstuck 6 angeordnet. 
Das erste Nennstromkontaktstuck 5 weist an seinem der Schalt- 
25 strecke zugewandten Ende eine Vielzahl von elastischen Kon- 
taktfingern 7 auf, welche in geschlossenem Zustand des Hoch- 
spannungsleistungsschalters 1 mit dem AuBenmantel des zweiten 
Nennstromkontaktsttickes 6 in elektrisch leitendem Kontakt 
stehen. Weiterhin ist das zweite Lichtbogenkontaktstuck 3 von 
30 einer Isolierstof f duse 8 umgeben. Die Isolierstof f dUse 8 ist 
an dem zweiten Nennstromkontaktstiick 6 gehalten. Die Nenn- 
stromkontaktstacke 5, 6 sowie die Lichtbogenkontaktstucke 2, 
3 sind langs der Hauptachse 4 relativ zueinander bewegbar. 
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und zwar derart, dass bei einem Einschaltvorgang zunSchst die 
Lichtbogenkontaktstucke 2, 3 und anschlieUend die Nennstrom- 
kontaktstucke 5, 6 kontaktieren. Bei einem Ausschaltvorgang 
offnen zunachst die Nennstromkontakte 5, 6, anschlielSend 
5 trennen sich die Lichtbogenkontaktstucke 2, 3. Das zweite 
Nennstromkontaktstiick 6 weist einen im Wesentlichen hohlzy- 
lindrischen GrundkSrper 6a auf. Der hohlzylindrische Grund- 
korper 6a ist stirnseitig mit einem Ring 9 aus lichtbogenf es--- 
tem Material bedeckt. Der Ring weist ebenfalls eine im We- 
10 sentlichen hohlzylindrische Struktur auf, wobei die der 
■ Schaltstrecke des Hochspannungsleistungsschalters 1 zuge- 

wandte Hohlzylinderdeckf lache abgerundet ist. Weiterhin ist 
die Wandstarke des Ringes 9 an der von der Schaltstrecke ab- 
gewandten Seite geringer als an seiner der Schaltstrecke zu- 
15 gewandten Seite. Dies ist im vorliegenden Ausf uhrungsbeispiel 
durch eine Vergr5Berung des Innendurchmessers des Ringes 9 
auf seiner von der Schaltstrecke abgewandten Seite erzielt. 
DarUber hinaus kann auch ein konischer oder parabelf ormiger 
Verlauf der Innenmantelf lache des Ringes 9 oder andere geeig- 
20 nete geometrische Formen Verwendung finden. Der hohlzylindri- 
sche Grundk5rper 6a weist an seinem der Schaltstrecke zuge- 
wandten Ende einen verringerten Auliendurchmesser auf. Der 
verringerte Auliendurchmesser des hohlzylindrischen Grundkor- 
pers 6a sowie der vergroJJerte Innendurchmesser des Ringes 9 
25 sind derart aufeinander abgestimmt, dass der Ring 9 auf den 

hohlzylindrischen Grundkorper 6a aufsteckbar ist. Zur Anpres- 
sung des Ringes 9 gegen den hohlzylindrischen Grundkorper 6a 
weist der Ring 9 mehrere Gewindebohrungen auf, in welche Bol- 
zen 10 einschraubbar sind. Die Bolzen 10 statzen sich jeweils 
30 an Randern von Ausnehmungen ab, welche parallel zu der Haupt- 
achse 4 im Mantel des hohlzylindrischen Grundk5rpers 6a sym- 
metrisch verteilt angeordnet sind. Die Oberf lache des Ringes 
9 ist mit einer galvanischen Schicht Uberzogen. Diese galva- 
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nische Schicht ist beispielsweise eine Silberschicht • Ebenso 
ist der hohlzylindrische Grundkorper 6a mit einer galvani- 
schen Beschichtung versehen. Im eingeschalteten Zustand des 
Hochspannungsleistungsschalters 1 ruhen die Kontaktpunkte der 
5 elektrischen Kontaktf inger 7 im Bereich 11 des Ringes 9. 

Durch die Anordnung des Ringes 9 aus lichtbogenf estem Mate- 
rial sind auch hohe Schaltleistungen beherrschbar , bei denen 
es trotz der Verwendung von Lichtbogenkontaktstiicken auch an 
den Nennstromkontaktstucken Schaltlichtbogen auftreten. Der 
^^^0 Einsatz des lichtbogenf esten Ringes 9 gestattet eine kompakte 

^^^B Bauweise eines Hochspannungsleistungsschalters . 
* 

In der Figur 2 ist ein Schnitt durch den aus der Figur 1 be- 
kannten Hochspannungsleistungsschalter 1 dargestellt. Jedoch 
15 ist die Schnittebene urn die Hauptachse 4 geschwenkt, so dass 
nunmehr die Befestigung der Isolierstof f diise 8 erkennbar ist- 
Die Isolierstof fdiise 8 ist mittels weiterer Bolzen 11, welche 
in Gewindebohrungen des im Wesentlichen hohlzylindrischen 
Grundkorpers 6a einschraubbar sind, gehalten- Dabei sind die 
20 Gewindebohrungen derart ausgerichtet , dass die weiteren Bol- 
zen 11 ebenso wie die Bolzen 10 parallel zur Hauptachse 4 an- 
geordnet sind. Der hohlzylindrische Grundkorper 6a weist ei- 
nen ringformigen Vorsprung 12 auf . Gegen den ringformigen 
Vorsprung 12 ist eine umlaufende Schulter der Isolierstof f- 
25 diise 8 gepresst. Die Anpresskraft der Schulter gegen den 

ringformigen Vorsprung 12 wird mittels eines Druckelementes 
13 in Form einer Druckscheibe, welche von den weiteren Bolzen 
11 gehalten ist, erzeugt. Der ringf5rmige Vorsprung 12 ist 
auf der Innenmantelseite des im Wesentlichen hohlzylinderf 5r- 
30 migen Grundkorpers 6a angeordnet, und zwar in dem Abschnitt 
14, in welchem der AuBendurchmesser des hohlzylindrischen 
Grundkorpers 6a vermindert ist. 


2003P16149 DE 


11 

Die Figur 3 zeigt einen Schnitt entlang der in den Figuren 1 
und 2 dargestellten Schnittebene A-A. Das Druckelement 13 
weist sine ringscheibenf ormige Struktur auf^ welche Ausneh- 
mungen auf weist, die von den weiteren Bolzen 11 durchsetzt 
sind. Mittels der weiteren Bolzen 11 wird das Druckelement 13 
unter Zwischenlage der vorspringenden Schulter der Isolier- 
stoffduse 8 gegen den Vorsprung 12 gepresst. Weiterhin ist 
das Druckelement 13 derart gestaltet, dass zur Erzielung ei- 
nes geringen Gesamtdurchmessers der Anordnung das Druckele- 
ment 13 seitliche Ausklinkungen aufweist, urn eine Befestigung 
des Ringes 9 mittels der Bolzen 10 zu ermOglichen. Durch 
diese konstruktive Gestalt ist es m5glich, voneinander unab- 

■ 

hangig den Ring 9 bzw. die Isolierstof f duse 8 zu befestigen. 
Dadurch sind die beiden Verbindungen voneinander entkoppelt, 
Etwaige Storungen bzw. thermische Dehnungen etc, der einen 
Verbindungsstelle sind so weitgehend von der anderen Verbin- 
dung f erngehalten. 
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Patentansprtlche 

1. Schalteinrichtung (1) mit einem ersten und einem zweiten 
einander axial gegenuberliegenden Lichtbogenkontaktsttick 
(2,3) sowie einem ersten und einem zweiten koaxial zu den 
Lichtbogenkontaktstucken (2,3) angeordneten Nennstromkon- 
taktstuck (5,6), wobei zumindest eines der Nennstromkon- 
taktstiicke (6) einen hohlzylindrischen Grundkorper (6a) 
aufweist, der an seinem einer Schaltstrecke der Schalt- 
einrichtung (1) zugewandten Ende stirnseitig mit einem 
lichtbogenfesten Material (9) bedeckt ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

« 

das lichtbogenf este Material (9) einen galvanischen Uber- 
zug aufweist- 

2. Schalteinrichtung (1) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das lichtbogenf este Material (9) in Form eines Ringes 
(9), stirnseitige Flachen des hohlzylindrischen Grundkor- 

pers (6a) abdeckend, an dem hohlzylindrischen Grundkorper 
(6a) befestigt ist. 

3. Schalteinrichtung (1) nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Ring (9) an seinem von der Schaltstrecke abgewandten 
Ende eine geringere radiale Wandstarke aufweist als an 
seinem der Schaltstrecke zugewandten Ende- 

4. Schalteinrichtung (1) nach einem der Anspruche 2 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Ring (9) mittels einer Verbolzung (10) in axialer 
Richtung an den hohlzylindrischen Grundkorper (6a) des 
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Nennstromkontaktstiickes (6) gepresst ist. 

5. Schalteinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , dass 

der hohlzylindrische Grundkorper (6a) einen radialen Vor- 
sprung (12) aufweist, gegen welchen mittels eines Druck- 
elementes (13) ein Isolierkorper (8), insbesondere eine 
Isolierstof f diise^ axial gepresst ist. 

6- Schalteinrichtung (1) nach Anspruch 5^ 
dadurch gekennzeichnet , dass 

der hohlzylindrische GrundkSrper (6a) an seinem der 
Schaltstrecke zugewandten Ende einen verminderten AuBen- 
durchitiesser aufweist und dass der radiale Vorsprung (12) 
am Hohlzylinderinnenmantel im Bereich des verminderten 
AuBendurchmessers angeordnet ist. 

7. Schalteinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet ^ dass 

der Ring (9) im Bereich seiner vergroBerten radialen 
Wandstarke Bef estigungseinrichtungen aufweist. 

8. Schalteinrichtung (1) nach einem der Ansprtiche 1 bis 1, 
dadurch gekennzeichnet , dass 

im eingeschalteten Zustand der Schalteinrichtung (1) Kon 
taktierungspunkte zwischen den beiden Nennstromkon- 
taktstucken (5^6) axial in dem Bereich des lichtbogenf es 
ten Materials (9) liegen. 
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Zusanmienf assung 
Schalteinrichtung 

Eine elektrische Schalteinrichtung (1) ^ insbesondere ein 
Hochspannungsleistungsschalter, weist LichtbogenkontaktstUcke 
(2, 3) sowie Nennstromkontaktstucke (5, 6) auf. Zumindest ei- 
nes der Nennstromkontaktstucke (2, 3) weist einen Belag mit 
einem lichtbogenf esten Material auf. Das lichtbogenf este Ma- 
terial ist mit einem galvanischen Oberzug versehen. 


Figur 1 
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